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STAHLHANDEL

Werkstoffinformationsblatt

X 3 CrNiMo 13-4

Aktuelle und veraltete Normen

Kurzbeschreibung

Chemische Zusammensetzung, Masseanteil in %

nichtrostender weichmartensitischer Chrom-Nickel-Stahl mit
Molybdéanzusatz

EN 10088
ASTM
UNS

BS

SEL

JIS
AFNOR
DIN 17440

1.4313/ X 3 CrNiMo 13-4
Al182-F 6 NM 430 F

J 91540

425C 11

G-X5CrNi 13-4/ X 4 CrNi 13-4
SCS5

Z6CN 13-04

X 4 CrNi 13-4

1.4313 wird im verguteten Zustand mit guten Z&higkeitseigenschaften im
Temperaturbereich von -60°C bis +300°C eingesetzt. Aufgrund seines erhdhten
Molybdéangehaltes ist die Korrosionsbestéandigkeit &hnlich dem des 1.4057.

C Si Mn P S Cr Mo Ni
min. -- - - -- - 12,0 0,30 35
max. <0,05 0,70 <1,50 0,040 <0,015 14,0 0,70 4,5
N
min. >0,020
max.
Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur
. Warme-
Dicke t oder i
behand- " 0,2%- Zug- Kerbschlagarbeit
m%';rsﬂ:_' d lungs- Harte Dehngrenze | festigkeit Bruchdehnung (Iso-v)
zustand
HB R, NImm? | R_N/mm? A, % KV, J
mm. max. min. min. min.
langs quer langs quer
-- +A 320 - max. 1100 -- - -- --
<160 +QT650 -- 520 650-830 15 -- 70 -
<160 +QT700 - 520 700-800 15 - 70 --
<160 +QT780 - 620 780-980 15 - 70 --
<160 +QT900 - 800 900-1100 12 - 50 -
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Fir dickere Abmessungen (d = 160 mm) missen die mechanischen Eigenschaften vereinbart werden, oder die Lieferung geschieht
in Anlehnung an die angegebenen Werte.

Lieferzustand

Allgemeine Eigenschaften

Besondere Eigenschaften

Anwendungsbereich

Verarbeitung

Physikalische Eigenschaften
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vergutet
weichgegliht

Korrosionsbestandigkeit:
Schmiedbarkeit:
Schweil3eignung:
Spanbarkeit:

mechanische Eigenschaften:

ferromagnetische Gite

Erdolindustrie/petrochemische Industrie
Pumpen- und Kompressorenbauteile
Turbinen fir Wasserkraftwerke
Werkzeuge und Formen fiir Druckguss

Automatenbearbeitung:
Spangebende Verarbeitung:
Freiform- und Gesenkschmieden:
Kaltumformung:

Kaltstauchen:

Polierbarkeit:

Dichte (kg/dm?3)

elektr. Widerstand bei 20°C (Q mmz2/m)
Magnetisierbarkeit

Warmeleitfahigkeit bei 20°C (W/m K)
spez. Warmekapazitét bei 20°C (J/kg K)

mittlerer Warmeausdehnungsbeiwert (10 K1)
20 - 100°C
20 - 200°C
20 - 300°C
20 - 400°C
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mittel
mittel
schlecht
mittel
sehr gut

ja

ja
selten
nein
nein
ja

7,70

0,60
vorhanden
25

430
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Korrosionsbestﬁndigkeit 1.4313 zeigt eine gute Korrosionsbestandigkeit in magRig korrosiven
(PRE =13.31-16 63) Umgebungen, die keine Chloride enthalten. Diese Giite ist etwas
! ! korrosionsbesténdiger als 1.4024. Die Oberflachenbeschaffenheit spielt bei der
Korrosionsbestandigkeit dieses Werkstoffes eine gro3e Rolle. Die Bestandigkeit
des Werkstoffes mit polierter Oberflache ist wesentlich besser im Vergleich mit
Material des gleichen Werkstoffes mit einer rauheren Oberflache.

Warmebehandlung/ Zu optimalen Eigenschaften beziiglich Verarbeitung und Verwendung fiihren ein
H : Losungsgliihen bei 600°C - 650°C mit anschlieRendem langsamen Abkihlen an

mechanische ElgenSChaﬂen Luft oder im Ofen. Wahrend der Herstellung und der Weiterverarbeitung muss

der Temperaturbereich von 825°C vermieden werden, um die Gefahr einer

Versprodung moglichst gering zu halten. Fir diesen Zustand gelten die

- folgenden Werte fir die mechanischen Eigenschaften (Probennahme in

Langsrichtung):

Norm
Zugfestigkeit (N/mm?) R, 1100
Harte HB <320

1.4313 kann durch ein Halten bei Temperaturen zwischen 950°C - 1050°C
gehartet werden, mit anschlieRender Abkihlung an Luft, in Ol oder in Polymer.
Die Anlasstemperatur ist abh&ngig von der gewiinschten Festigkeit. In den
meisten Fallen werden drei Warmebehandlungszustande spezifiziert, QT650
(Anlassen zwischen 650°C - 700°C mit einem 2. Anlassen bei 600°C - 620°C),
QT780 (Anlassen zwischen 550°C - 600°C) und QT900 (Anlassen zwischen
520°C - 580°C). Der Index hinter der Abklrzung QT steht fiir die minimale

Festigkeit.
Hinweis: Sollte die Warmebehandlung in einem Durchlaufofen
durchgefiihrt werden, wird Gblicherweise die héhere
Temperatur als Zielwert angenommen und in einigen
Fallen wird sie auch tberschritten.
Schweien 1.4313 kann mit allen dblichen LichtbogenschweiBverfahren geschweil3t

werden. Ein Vorheizen des Werkstlicks auf Temperaturen um 150°C ist
notwendig, besonders wenn grof3e Bereiche (> 10 mm) geschweif3t werden.
Nach dem Schweif3en muss das Teil angelassen werden, um eine gewisse
Duktilitét der Schweif3naht zurtickzuerhalten. Zunder oder Anlassfarben, die
durch das Schweil3en oder Einsatz bei hohen Temperaturen entstehen kdnnen,
missen mechanisch entfernt werden, um eine zufriedenstellende
Korrosionsbestéandigkeit zu gewéhrleisten.

Schmieden Falls 1.4313 geschmiedet wird, sollte das Werkstlick langsam auf Temperaturen
von ca. 850°C erwarmt werden, dann schneller auf Temperaturen zwischen
1100°C - 1150°C. Das Schmieden findet im Temperaturbereich von 1150°C und

900°C statt.
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sPanende Bearbeitung Die Bearbeitbark_(_eit héngt direkt__von Harte L_l_nd _Fes’gigkeit ab. Sie ist éh_nlic_h der
bekannter Baustahle gleicher Harte. In Abh&ngigkeit von den unterschiedlichen
Gefuigeausbildungen mdchten wir lhnen folgende Schnittgeschwindigkeiten (m/
min mit beschichtetem Hartmetall) vorschlagen.

Spantiefe (mm) 6 3 1
Vorschub (mm/U) 0,5 04 | 0,2
I6sungsgegliiht, Schnittgewschwindigkeit (m/
R, 650-720 N/mm2 | min) 110 | 140 | 175
vergutet, Schnittgewschwindigkeit (m/
R, 750-950 N/mm2 | min) 95 | 100 | 135

Alle Angaben sind ohne Gewéhr und nach bestem Wissen und Gewissen zusammengestellt.
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