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Werkstoffinformationsblatt

. nichtrostender austenitischer Chrom-Nickel-Stahl mit
1.4305 X 8 CrNiS 18-9 Schwefelzusatz

Aktuelle und veraltete Normen EN 10088-3 1.4305/ X 8 CrNiS 18-9
AISI 303
UNS S 30300

- BS 303 S 22

JIS SUS 303
AFNOR Z 8 CNF 18-09
DIN 17440 1.4305
SIS 2346

Kurzbeschreibung Als Automatenstahlgiite mit einem Schwefelgehalt von 0,15 - 0,35% ist

1.4305 der klassische austenitische Stahl fur die Automatenbearbeitung.
Die standigen Fortschritte bei der Stahlerzeugung haben 1.4305 zur
Referenzgiite fir Spanungsmaterial werden lassen.

Chemische Zusammensetzung, Masseanteil in %

Cc Si Mn P S N Cr Cu
min. - - - -- 0,15 - 17,0 --
max. <0,10 <1,00 <2,00 0,045 0,35 <0,11 19,0 <1,00

Ni
min. 8,0
max. 10,0

Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur

Dicke t oder 0,2%- 1 %- .
" Zug- Ker hl rbei
Durch- Harte Dehn- Dehn- fest'iJgkeit Bruchdehnung € b?lcsoe_xg)a beit
messer d grenze grenze 9
2 2 2
HB R, N/mm R0 N/mm R, N/mm A, % KV, J
mm. max. min. min. min. min.
langs quer langs quer
<160 230 190 225 500-750 35 -- - -
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Fir dickere Abmessungen (d = 160 mm) missen die mechanischen Eigenschaften vereinbart werden, oder die Lieferung geschieht
in Anlehnung an die angegebenen Werte.

Bestadndigkeit gegen
interkristalline Korrosion

Lieferzustand

Allgemeine Eigenschaften

Besondere Eigenschaften

Anwendungsbereich

Verarbeitung

Physikalische Eigenschaften
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im Lieferzustand:
im sensibiliserten Zustand:

l6sungsgegliht

Korrosionsbestandigkeit:
mechanische Eigenschaften:
Schmiedbarkeit:
Schweil3eignung:
Spanbarkeit:

magnetische Eigenschaften u, < 1,3

Armaturen fur mittlere korrosive Beanspruchungen

Automobilindustrie

dekorative Zwecke und Kicheneinrichtungen
elektronische Ausriistung

Maschinenbau

Automatenbearbeitung:
Spangebende Verarbeitung:
Freiform- und Gesenkschmieden:
Kaltumformung:

Kaltstauchen:

Polierbarkeit:

Dichte (kg/dm?3)

elektr. Widerstand bei 20°C (Q mmz2/m)
Magnetisierbarkeit

Warmeleitfahigkeit bei 20°C (W/m K)

spez. Warmekapazitét bei 20°C (J/kg K)
mittlerer Warmeausdehnungsbeiwert (10 K1)
20 - 100°C

20 - 200°C

20 - 300°C

20 - 400°C
20 - 500°C

nein
nein

mittel
mittel
schlecht
schlecht
sehr gut

ja

ja
selten
ja
selten
nein

7,90
0,73
gering*

15

* Der Werkstoff kann im abgeschreckten Zustand leicht magnetisch sein, mit
zunehmender Kaltverfestigung steigt der Magnetismus.
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Korrosionshestandigkeit
(PREN = 17,0 - 20,76)*

Warmebehandlung/
mechanische Eigenschaften

Schweillen

Schmieden

Spanende Bearbeitung
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Wie bei allen aufgeschwefelten nichtrostenden Stéhlen sollte man auch hier
gewisse Vorbehalte haben, was die Korrosionsbestandigkeit in Milieus betrifft,
die Lochfral3 oder Hohlraumkorrosion (saure- und chloridhaltige Milieus)
auslosen kénnen. Wo eine héhere Korrosionsbestandigkeit verlangt wird, sollte
die zerspanungsoptimierte Variante des 1.4301 gewahlit werden. Darliber
hinaus muss beachtet werden, dass dieser rostfreie Stahl weder im
Lieferzustand noch nach dem Schweil3en besténdig gegen interkristalline
Korrosion ist.

* Hinweis: Es muss darauf hingewiesen werden, dass die PREN-Werte fiir
diesen Fall mit groRer Vorsicht zu betrachten sind, da weder die
schadigenden Einflisse des Schwefels noch die der
Schwefeleinschlusse in der Formel fir die PREN-Werte mit
einbezogen sind.

Die Bedingungen, die bei diesem Stahl zu optimalen Eigenschaften beziiglich
Verarbeitung und Verwendung fuihren, bestehen in einem Losungsglihen
zwischen 1.000°C und 1.100°C mit anschlieBend rascher Abkuhlung an Luft
oder in Wasser. In diesem Zustand gelten die folgenden Werte fur die
mechanischen Eigenschaften (Probennahme in Langsrichtung):

Norm

<160
Streckgrenze (N/mm?) Rz 2190
Zugfestigkeit (N/mm2) R, 500 - 750
Bruchdehnung (%) A, =35
Harte HB <250

Von einer Schweil3ung so hoch aufgeschwefelter nichtrostender Stahle muss im
Prinzip abgeraten werden, da diese Gite zu Heil3rissen wéhrend des
Schweifl3ens neigt. Eine Ausnahme macht das Reibschweif3en. Wenn dennoch
geschweildt werden muss, sollte als Angebot eine austenitisch-ferritische Giite
vom Typ 1.4462 oder die austenitische, risichere SchweiRelektrode 1.4370
verwendet werden, wenngleich zugestanden werden muss, dass auch dabei die
Qualitat der Schweilung niemals perfekt sein wird. Nach dem Schweil3en ist
eine Warmebehandlung nicht erforderlich. Die Korrosionsbestandigkeit wird
durch die Warmeeinbringung beim Schwei3en beeinflusst.

1.4305 ist schwierig zu Schmieden, weil Uberhitzungsgefahr besteht und
zugleich nur hohe Schmiedetemperaturen in Betracht kommen. Ublicherweise
wird bei Temperaturen zwischen 1.150°C - 950°C mit anschlieRendem
Abkuhlen an Luft geschmiedet. Um das Risiko der Heil3rissbildung zu
minimieren, werden niedrige Schmiedetemperaturen bevorzugt.

Die zerspanungsoptimierte Variante des 1.4305 ist ein nichtrostender Stahl mit
ausgezeichneter Spanbarkeit. Durch die Schwefelzugabe bilden sich beim
Spanen kurzbrechende Spéne, wodurch sich der 1.4305 besonders fir die
Automatenbearbeitung eignet. Es muss darauf geachtet werden, dass bei der
Bearbeitung ausreichend gekiihlt wird, damit eine Uberhitzung vermieden wird.
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Alle Angaben sind ohne Gewéhr und nach bestem Wissen und Gewissen zusammengestellt.
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